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1 Bakgrund 
Regionförbundet i Kalmar län är en politiskt styrd organisation som arbetar med 
tillväxt- och utvecklingsfrågor i länet. Kalmar län ska vara en föregångsregion i ar-
betet med minskade klimatpåverkande utsläpp samtidigt som de åstadkommer en 
hållbar tillväxt. 

I december 2008 presenterades en idéstudie över biogaspotentialen i Kalmar län 
upprättad av Swedish Biogas International AB på uppdrag av Regionförbundet i 
Kalmar län. Studien visade på en total potential på 230 GWh biogas per år från göd-
sel från större gårdar, slam från reningsverken och matavfall från hushåll. Av denna 
potential utgörs ca 17 GWh av biogas från hushållsavfall. Detta är en mindre del av 
den totala potentialen men den del som kommunen själv har rådighet över. En ge-
mensam satsning mellan kommunerna på produktion av biogas från detta material 
skulle ge marknaden en viktig signal om betydelsen av biogas i Kalmar län och öka 
lantbrukets och övriga näringslivets intresse att investera i biogas. En arbetsgrupp 
bildades med deltagare från kommunerna med uppdrag att lämna förslag till hur ett 
kommunalförbund skulle kunna bildas för att ta om hand om matavfallet för biogas-
produktion. Arbetsgruppen föreslog då att en förstudie skulle genomföras som visar 
hur samverkan kan ske, tekniskt och juridiskt. WSP har fått i uppdrag att genomföra 
en förstudie som ska besvara frågan var i Kalmar länbiogas ska produceras om max-
imalt utfall av förnybar energi till låg kostnad och låg miljöpåverkan eftersträvas. 
Den juridiska utredningen har genomförts av Lena Dalman på SKL. 

2 Syfte och mål 
Syfte med uppdraget är att besvara frågan: 

Var ska biogas produceras om maximalt utfall av förnybar energi till låg kostnad 
och låg miljöpåverkan eftersträvas utifrån nedanstående faktorer: 

·  Tillgång på substrat för rötning 
·  Transporter 
·  Kvittblivning av restprodukter  
·  Befintliga produktionsanläggningar kommunernas egna planer inom bio-

gasområdet 

Målet med uppdraget är att ta fram ett underlag för kommunerna i regionen som kan 
ligga till grund för bedömning av om och hur de ska samarbeta gällande behandling 
av biologiskt hushållsavfall. 

3 Förutsättningar 
Uppdraget omfattar endast det matavfall som kommunerna själva har rådighet över, 
det vill säga matavfall från hushållen. Hänsyn ska tas till kommunernas egna planer 
inom biogasområdet samt att utgångspunkten är att produktionen av biogas ska vara 
neutral gentemot den metod som respektive kommun väljer för in-
samling/utsortering av matavfall. 

Utredningen ska främst besvara frågan var i länet produktion av biogas ska ske. För 
att besvara och belysa detta har en lokaliseringsstudie genomförts för två huvudsce-
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narier. Vilka två scenarier som skulle studeras beslutades i samråd med arbetsgrup-
pen utifrån vilka möjligheter som ansetts rimliga med tillgänglig och lämplig teknik. 

3.1 Substratmängder  

Mängder organiskt avfall som uppkommer i kommunerna har baserats på befolk-
ningsstatistik från den 30 juni 2010 samt på nyckeltal från Avfall Sverige på 70 
kg/person och år som anses ”värt att sortera ut”. I realiteten är anslutningsgraden 
osäker och de uppskattade mängderna är att se som maximala mängder från hushål-
len. Detta kan dock kompenseras genom att matavfall från verksamheter samlas in 
såsom storkök och restauranger. I denna studie förutsätts dock att inga avfall med 
krav på hygienisering tas emot. Matavfall från hushåll har inte hygieniseringskrav 
då kravet ej finns för mat som har passerat ett kök. Vilka avfall som har hygienise-
ringskrav framgår av ABP-förordningen (animaliska biproduktsförordningen). Av-
fall med krav enligt ABP kräver dessutom tillstånd från Jordbruksverket för hante-
ring.   

På Öland ökar befolkningen kraftigt under sommarhalvåret. De ökade mängder 
matavfall som dessa kan ge upphov till har inte tagits hänsyn till i denna studie. 

Tabell 1 Mängder organiskt avfall från respektive kommun baserat på befolkningsstatistik 

��������� 	�
����
��� ��� ���
�
�����

��
���������� �����
���� ��� ��
����
���
���� ��!  

	���"���������������������������������������������� 10 815 757 
#�������������������������������������������������� 9 182 643 
$����
��������������������������������������������� 13 785 965 
$%���&��������������������������������������������� 5 822 408 
��������������������������������������������������� 62 373 4 366 
'%������������������������������������������������� 13 018 911 
'%��&���������������������������������������������� 13 851 970 
(&������������������������������������������������� 19 594 1 372 
)�����"�������������������������������������������� 26 235 1 836 
*�������������������������������������������������� 7 024 492 
+
�����&������������������������������������������� 15 519 1 086 
+������
������������������������������������������� 36 338 2 544 
*������ 233 556 16 349 

 

3.2 Tekniker för förbehandling 

Rötning är en biologisk process som i totalomblandade reaktorer kräver en finförde-
lat homogent flytande material utan innehåll av oönskat material som kan skada 
processen eller ansamlas i rötkammaren. Matavfall behöver därför förbehandlas in-
nan det kan gå in i en rötkammare.  I figuren nedan visas i grova drag de steg som 
ingår i förbehandlingsprocessen.  

Förbehandling av matavfall är den komplicerad process. Val av teknik får stor 
påverkan genom att olika tekniker ger olika mängder substrat i de olika leden. Detta 
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ger stor påverkan på transporter och ekonomin, varför denna del belyses här. 
Avgränsning i teknikval är en förutsättning för att en rimlig lokaliseringsanalys ska 
kunna utföras. 

 
Figur 1 Schematisk bild över förbehandlingssteg 

Matavfallet samlas in i påsar i respektive kommun och ska transporteras till anlägg-
ningen. I denna utredning förutsätts påsarna omlastas i respektive kommun och 
transporteras i större partier till förbehandlingsanläggningen. Där tas det emot i tipp-
fickor som bör vara inbyggda eller ha möjlighet att stänga till så att luktproblem 
undviks. 
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Figur 2 Tippficka för mottagning av matavfall 

Påsar och annat oönskat material måste för vissa förbehandlingstekniker, t.ex. dis-
pergerig) sedan rivas upp och avskiljas innan materialet kan förbehandlas vidare. 
Eftersom utgångspunkten är att alla kommuner i länet fritt ska kunna välja in-
samlingsmetod ställer det höga krav på avskiljningstekniken då påsarnas material 
kan varierar från kommun till kommun. En anläggning som kan hantera alla typer 
av material behövs alltså. Inom ramen för detta arbete har inte olika tekniker stude-
rats i detalj utan endast vilka två huvudsakliga alternativ som finns tillgängliga. 

Det finns flera olika tekniker för förbehandling av matavfall. Här har två metoder 
studerats, skruvpressar och dispergering. Alla förbehandlingsmetoder ger material 
som avskiljs, rejekt, och inte kan gå till rötning utan måste förbrännas. Denna 
mängd varierar kraftigt beroende på vilken teknik som används vid förbehandling-
en. 

3.2.1 Skruvpressar 

Förbehandling med skruvpressar innebär att det insamlade matavfallet pressas i 
stora skruvar. Först behöver påsarna rivas upp med någon form av ”påsrivare” för 
att sedan blötas upp med vatten innan de går in i stora pressar som trycker ut en 
pressvätska. Det är denna vätska som sedan går till rötning. Det fasta material som 
blir kvar måste gå till förbränning. Denna teknik innebär erfarenhetsmässigt att en 
stor del av det organiska materialet avskiljs och inte går till biogasproduktion. Upp-
skattningsvis rör det sig om ca 30-50 %.  
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Figur 3 Skruvpress. T.h. rejekt till förbränning 

Investeringskostnaderna för en anläggning med skruvpressar är uppskattningsvis 
runt ca 25 Mkr. Dock kommer inte gas att kunna produceras från allt insamlat avfall 
eftersom en stor mängd organiskt material avskils och måste förbrännas. Denna tek-
nik innebär alltså större kostnader för förbränning och mindre gasproduktion än med 
tekniker som ger mindre förluster i rejekt. 

3.2.2 Dispergering 

Dispergeringstekniken går ut på att man med hjälp av stora kvarnar finfördelar 
matavfallet. Kvarnarna är mycket kraftfulla och materialet kan sönderdelas till en 
mycket finfördelad ”slurry”. 

 
Figur 4 Dispergeringsteknik (på bilden från Jönköpings biogasanläggning). T.h. har malnings-

huset öppnats 

Dispergeringstekniken är den förbehandlingsteknik som innebär minst förluster av 
organiskt material. Uppskattningsvis avskiljs endast 5-10 % av det insamlade 
materialets total vikt, inklusive påsar. Investeringskostnaderna för en dispergerings-
anläggning är relativt stora. Dock kan mer gas produceras än efter förbehandling 
med skruvpress eftersom endast en liten mängd organiskt material avskiljs i proces-
sen och kostnaden för förbränning av rejektmaterial är betydligt lägre. 
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Investeringskostnaden för en anläggning med dispergeringsteknik uppgår i runda tal 
till ca 50-60 Mkr beroende på utförande. 

3.2.3 Val av teknik 

Det viktigaste att ha i åtanke vid val av teknik är att matavfall är ett svårhanterligt 
material. Viktiga frågor att ta hänsyn till är hur materialet ser ut och hur det är för-
packat. Det är också viktigt att fundera över syftet med anläggningen, är det i första 
hand behandling av matavfall eller är det produktion av maximala mängder biogas. I 
Tabell 2 nedan jämförs de två diskuterade teknikerna utifrån driftdata och investe-
ringsstorlek. 

Tabell 2 Jämförelse mellan skruvpress- och dispergeringsteknik för förbehandling av matavfall 

 Dispergering Skruvpress 

Andel avskilt material till för-
bränning 

5-10 % 40-50 % 

Andel material till gasproduktion 90-95 % 50-60 % 

Översiktlig investering, tekniken  50-60 Mkr 25 Mkr 

 

Små enkla system för förbehandling kan vara av intresse om avfallsmängderna är 
små och man är beredd att sköta stor del av hanteringen på anläggningen manuellt. 
Dessa anläggningar har dock visat sig svåra att få hållbara och driftssäkra för lång-
siktig hantering av matavfall. Finns däremot större avfallsmängder tillgängliga bör 
ett robust system byggas som är driftsäkert över tiden och ger maximal mängd 
material till rötning. 

Dispergeringstekniken är att föredra om en större mängd organiskt avfall finns att 
tillgå och syftet är maximal biogasproduktion, eftersom denna teknik ger ca 35- 
40 % mer material till rötning än skruvpresstekniken och därmed ca 35- 40 % mer 
biogas från samma mängd matavfall. Dessutom är mängderna rejekt som måste för-
brännas mindre i motsvarande mängd. 

Investeringskostnaden för en förbehandlingsanläggning med dispergeringsteknik är 
ungefär dubbelt så hög som för en anläggning med skruvpressteknik. Denna investe-
ringsskillnad hämtas dock hem relativt snabbt med intäkter från den större mängden 
producerad gas samt besparing i kostnad för förbränning av rejektmängder. Hur lång 
tid det tar att återbetala denna investering beror på vilka mängder matavfall som 
finns tillgängliga. 

Utifrån de mängder matavfall som finns tillgängliga i Kalmar län, förutsättningen att 
insamlingsmetoden ska vara valfri i kommunerna samt att ingen befintlig förbe-
handlingsanläggning finns i länet rekommenderas att dispergeringstekniken väljs. 
På längre sikt kommer en sådan anläggning troligtvis vara mest lönsam.  

I lokaliseringsstudien har därför antagna mängder baserats på att förbehandling med 
dispergeringsteknik eller motsvarande. 
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3.3 Tekniker för rötning 

Rötningstekniken kan indelas i våta och torra processer. Med våt process menas ge-
nerellt rötning av flytande och pumpbara substrat me dTS-halt 2-10 %. En torr pro-
cess är rötning av stapelbara substrat med TS-halt ca 20-40 %. 

3.3.1 Våtrötning 

Den vanligaste metoden för produktion av biogas är rötning av vått substrat som är 
flytande och pumpbart med TS-halt ca 2-10 % under kontinuerlig omrörning i tota-
lomblandade reaktorer. Detta kan ske vid mesofila temperaturer (35-37 ° C) eller 
termofila temperaturer (ca 55°C). Denna metod har använts vid reningsverk under 
mycket lång tid och är väl beprövad.  

 
Figur 5 Rötkammare för våtrötning vid Uppsala biogasanläggning (foto Jeanette Hägglund) 

3.3.2 Torrötning 

Torrötning är mest vanligt inom biogasproduktion från jordbruksråvaror och energi-
grödor. Tekniken lämpar sig för t.ex. grödor, skörderester och fastgödsel och är idag 
mest utbredd inom lantbuket. I Tyskland finns ca 300 anläggningar som rötar torrare 
material, främst majsensilage, och i Sverige finns i dagsläget endast ett fåtal anlägg-
ningar i drift.  

Fördelen med torrötning jämfört med våtrötning är att mängden rötrest minskar be-
tydligt eftersom den är torrare och ger en mindre volym. 

Torrötning är ännu inte väl beprövat i Sverige men vanligt i bl.a. Tyskland. I många 
tyska anläggningar erhålls normalt ett betydligt sämre gasutbyte än vid våtrötning 
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och rötningen följs ofta av en kompostering vilket gör att investeringskostnaderna 
blir höga.  

3.3.3 Val av teknik 

I denna studie har konventionell våtrötning valts som alternativ eftersom det är den 
mest beprövade metoden på marknaden. Mer kunskap och erfarenhet kring torröt-
ning krävs innan den kan bli ekonomiskt lönsam att införa för matvfall i större 
skala. 

3.4 Tillstånd 

Nedan redovisas de befintliga tillstånd som finns för några av anläggningarna i lä-
net. Vidare efterforskning har inte gjorts inom ramarna för denna studie. Utrymme i 
befintliga tillstånd är dock en viktig fråga att ta hänsyn till vid beslut om lokali-
sering av ny anläggning. En helt ny tillståndsprövning kan ta lång tid och ha inver-
kan på projektplaner. 

Förutom tillstånd för anläggning för förbehandling av matavfall behövs tillstånd för 
rötning av organiskt material och gasproduktion, uppgradering av gas och distribut-
ion av gas. Dessutom behöver respektive kommun tillstånd för omlastning av det 
organiska matavfallet. 

Nedan sammanfattas de tillstånd som har redovisats. 

Förbränningsanläggning  

Målserum i Västervik 

Idag finns tillstånd för förbränning av högst 95 000 ton avfall per år. Idag förbränns 
endast 45 000 ton per år men när den nya kraftvärmepannan startas upp kommer 
hela kapaciteten på 95 000 ton att nyttjas. 

Behandling och omlastning av avfall 

Målserum i Västervik 

Tillstånd att mottaga, sortera, behandla, lagra, deponera och bortförskaffa högst 
300 000 ton avfall per år. Västervik bedömer att det finns goda möjligheter att ge-
nom ändring av befintligt tillstånd justera mängderna så att mottagning av matavfall 
samt förbehandling av matavfall ryms inom 300 000 ton/år. 

Kalmar Biogasanläggning 

Tillstånd att behandla organiskt avfall från livsmedelsindustrin, restauranger, livs-
medelshandel och hushåll för 50 000 ton per år. Idag behandlas knappt 30 000 
ton/år. Anläggningen har också Jordbruksverkets godkännande att behandla kategori 
3-material enligt ABP (animaliska biproduktsförordningen). 

Moskogen i Kalmar 

Tillstånd för mellanlagring av 35 000 ton avfall från industri och hushåll, behand-
ling av 10 000 ton biologiskt avfall från hushåll, av 5 000 ton avfall från hushåll 
samt återvinning genom mekanisk bearbetning av 25 000 ton avfall från hushåll. 
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3.5 Massbalans och mängder 

En massbalans har satts upp över en tänkt anläggning med mängd matavfall från 
Tabell 1 som indata. Massbalansen beräknar flöden i processen såsom mängd rejekt 
från förbehandling, mängd förbehandlad slurry matavfall till rötning, behov av röt-
kammarvolym, gasproduktion och mängd rötrest. Resultatet från massbalansen visa 
i tabellen nedan. 

Tabell 3 Data från massbalans för tänkt anläggning med dispergeringsteknik 

 Enhet  Mängd  
Matavfall in  ton/år 16 000 
Rejekt från förbehandling  m3/år 800 
Spädvatten  m3/år 10 600 
Mängd förbehandlat matavfall 
(slurry 10 % TS) 

m3/år 53 200 

RK volym för 25 d HRT  m3 3 600 
Producerad metan  tNm3 CH4/år 2 100 
Oavvattnat rötslam  (ca 4 % TS) ton/år 53 000 

 

Ovanstående data har använts som grund för mängder i den lokaliserigsstudie som 
genomförts. 

4 Lokaliseringsstudie 
I diskussionen inom uppdraget har två alternativa upplägg, scenarier, tagits fram för 
vidare analys. I detta kapitel analyseras de transporter som uppstår vid de olika al-
ternativen. Nedan beskrivs dessa två scenarier i korthet, motivering till valda lokali-
seringar återfinns i kapitel 4.2 och 4.3. 

 

Scenario 1 – Förbehandlingsanläggning samlokaliserad med rötningsanlägg-
ning och uppgradering  

I detta scenario har en förbehandlingsanläggning tänkt läggas i Kalmar eller Väster-
vik gemensamt med en rötningsanläggning och uppgradering. Rötkamrarna i Kal-
mar respektive Västervik har tillräcklig volym för att ensamt ta hand om all slurry 
som produceras. Dock är det inte säkert hur stor del av kapaciteten som kommer att 
vara tillgänglig. Uppgradering av gasen sker sedan i befintliga uppgraderingsan-
läggningar, även om detta innebär att anläggningen i Kalmar skulle behöva byggas 
ut. Den uppgraderade gasen transporteras till fyra tankstationer lokaliserade i Kal-
mar, Vimmerby, Oskarshamn och Västervik. Nya tankstationer behöver byggas i 
Vimmerby och Oskarshamn. 
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Figur 6 Scenario 1 – Förbehandlingsanläggning i Kalmar eller Västervik med rötning och upp-

gradering på samma ort 

 

Scenario 2 – En förbehandlingsanläggning, flera rötningsanläggningar (befint-
liga) med uppgraderingsanläggningar 

I scenario 2 byggs en förbehandlingsanläggning i Kalmar, Mönsterås eller Oskars-
hamn. Därifrån transporteras sedan den förbehandlade slurryn till rötning i befint-
liga rötkammare i Västervik, Oskarshamn och Kalmar. Detta för att undersöka hur 
transporterna påverkas när rötning sker på flera olika platser i länet. I Oskarshamn 
finns endast en rötkammare idag och en ny skulle därför behöva byggas för att hålla 
isär rötning av slam och matavfall. Uppgradering sker på samma plats som rötning-
en. För att detta skulle vara möjligt i praktiken skulle en uppgraderingsanläggning 
behövas byggas i Oskarshamn och uppgraderingsanläggningen i Kalmar behöver 
byggas ut. Den uppgraderade gasen transporteras sedan till tankstationer i Kalmar, 
Vimmerby, Oskarshamn och Västervik.  



 

Uppdragsnr: 10143679   

Daterad: 2011-02-18  

 Reviderad:  2011-02-24  

Handläggare: Cajsa Hellstedt Status: Slutrapport  

 

 

 14 (28) 
 

R
:\5

62
0\

10
14

52
80

_R
F

 K
al

m
ar

 s
am

ve
rk

an
 b

io
lo

gi
sk

t 
hu

sh
ål

sa
vf

al
l\3

_D
ok

um
en

t\3
8_

R
ap

po
rt

\R
ap

po
rt

 R
F

 K
al

m
ar

_e
fte

r 
gr

an
sk

ni
ng

_v
er

 2
.d

oc
x 

M
al

l: 
R

ap
po

rt
 A

dv
an

ce
d 

20
10

.d
ot

 v
er

 1
.0

 

 
Figur 7 Scenario 2 – Förbehandlingsanläggning i Kalmar, Mönsterås eller Oskarshamn och 

rötning samt uppgradering i Västervik, Oskarshamn och Kalmar 

4.1 Gemensamma förutsättningar 

I de båda scenarierna finns ett antal förutsättningar som är gemensamma. I detta 
kapitel presenteras och diskuteras dessa. 

 

·  Förbränningsanläggning i samma stad som förbehandlingsanläggningen är 
att föredra 

Från förbehandlingsanläggningen erhålls en rejekt som bör förbrännas. För att inte 
orsaka onödiga transporter är det att föredra om en förbränningsanläggning återfinns 
i samma tätort som förbehandlingsanläggningen. Idag finns endast en förbrännings-
anläggning i länet, placerad i Västervik. Planer på en förbränningsanläggning finns 
även i Kalmar. 

 

·  Reningsverk i samma stad som rötkammaren är att föredra   

I vissa situtationer kan inte rötslammet spridas via jordbruket. Det kan exempelvis 
handla om att slammet innehåller för stor andel avloppsslam (om samrötning skulle 
ske) eller att jordbrukarna helt enkelt inte är intresserade av att ta emot rötresten. I 
dessa fall behövs en avvattning av rötresten genomföras och för detta ändamål krävs 
ett reningsverk som kan ta hand om rejektvattnet. Viss del av rejektvattnet kan re-
cirkuleras till processen och användas som spädvätska vid förbehandlingen i det fall 
förbehandling och rötning är lokaliserade på samma plats. Rejektvattnet är dock 
näringsrikt och det kan inte recirkuleras mer rejektvatten än vad rötkammarna klarar 
av belastningsmässigt med avseende på främst ammoniumhalt. Detta gör att om allt 
rötslam inte kan spridas på jordbruksmark finns en risk att viss del av rejektvattnet 
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behöver behandlas i ett reningsverk, alternativt egen reningsanläggning byggas på 
anläggningen. 

 

·  Rötkammare med störst ledig kapacitet används först 

De anläggningar som redan finns bör om möjligt utnyttjas. När det gäller rötkam-
mare är de vettigt att de med störst ledig kapacitet fylls först.  

 

·  Maxlängd för transport av rötrest sätts till 50 km 

Att transportera rötresten längre sträckor är varken ekonomiskt eller miljömässigt 
lönsamt. Det är att föredra att sätta upp ett antal satellitlager så nära rötkammaren 
som möjligt, där lantbrukare får hämta rötrest. I flera studier används 30 km som ett 
tak för transporterna, i andra fall talas om distanser upp till 70 km. I denna studie 
har 50 km satts som ett tak för transporter av rötresten.  

Enligt Länsstyrelsen i Kalmar län är länet djurtätt och det finns redan idag ett pro-
blem med att få avsättning för den gödsel som uppstår dig djurhållning. Detta gäller 
framförallt de södra delarna av länet, runt Kalmar och på Öland. I norra delarna av 
länet kan mindre arealrer finnas tillgängliga men främst finns möjligheter utanför 
länsgränserna. Djuruppfödningen visar dessutom tendenser på att expandera i länet. 
Detta kan utgöra problem vid avsättning av rötrest från biogasproduktionen. Denna 
problematik har inte tagits hänsyn till i transportanalysen men är en viktig fråga att 
ha i åtanke vid val av lokalisering och i fortsatta studier. 

Totalt uppgår rötresten till cirka 53 000 ton per år, oavvattnad. Eventuellt kan dock 
ett intresse hos lantbruket finnas att ta emot rötrest i olika fraktioner och avvattning 
och recirkulering av rejektvatten kan då bli aktuellt. Här förutsetts dock att oavvatt-
nad rötrest sprids. Med ett antagande om spridning av 60 ton/hektar innebär det att 
knappt 1 000 hektar åkermark behövs för att få avsättning för rötresten. Detta är en 
relativt liten areal om man jämför med de odlingsbara arealer som finns i kommu-
nerna, men det ska noteras att långt från alla åkerarealer är aktuella för spridning av 
rötrest. 

Rötresten fördelas på de aktuella kommunerna efter dess åkerarealer enligt Jord-
bruksverkets statistik för år 2009. Notera att analysen av transporterna till de poten-
tiella satellitlagren är för att få en jämförelse av transporterna i de olika scenarierna 
och inte en indikation på att detta är ekonomiskt lönsamt. I realiteten kommer satel-
litlagren inte att lokaliseras i kommunernas huvudorter, utan i närheten av lantbru-
ket. 

 

·  Möjligheten att producera biogas från andra substrat bortses från 

I denna studie studeras endast möjligheterna att producera biogas från hushållsav-
fall. I ett senare skede bör studien kompletteras med information om tillgång på 
andra typer av substrat, exempelvis avfall från restauranger och storkök samt av-
loppsslam. 
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·  Endast enkelresor inkluderas i transportanalysen 

I analysen beräknas transporterna i form av antal tonkilometer. I realiteten måste 
dock en lastbil göra en returresa efter att ha transporterat avfall från en kommun till 
en förbehandlingsanläggning. Dessa resor inkluderas inte i analysen. Detta för att 
det ofta finns möjligheter att samutnyttja transporterna och lasta de tomma lastbilar-
na med något annat, möjligheter som är svåra att överblicka inom ramen för detta 
uppdrag. Tomkörningen av lastbilarna påverkar inte heller förhållandet mellan de 
olika lokaliseringsalternativen. 

 

·  Transporter inom samma kommun exkluderas 

Transporter som sker inom samma kommun och/eller tätort sätts till 0 km i ana-
lysen. Detta eftersom det annars skulle krävas specifik information om var de olika 
anläggningarna är/ska lokaliseras inom kommunen.  

 

·  Fyra tankstationer i länet antas – de nya placeras i Oskarshamn och Vim-
merby 

I dagsläget finns två tankstationer i länet. En i Kalmar och en i Västervik. Båda stat-
ionerna har kapacitet att ta emot och sälja mer gas än vad de gör idag. Som tumregel 
brukar användas att en försäljning på 500 000 Nm3 gas per år behövs för att en 
kommersiell aktör ska vara beredd att sätta upp ett tankställe. Detta motsvarar cirka 
5 GWh. Själva tankstationen dimensioneras dock oftare för större volymer än så. 
Det finns aktörer som säger sig villiga att etablera tankställen vid lägre försäljnings-
volymer om framtidsutsikterna är ljusa.  

Om vi för detta uppdrag trots allt antar att tankstationerna vill ha en försäljning på 
500 000 Nm3 och att vi till en början vill fylla upp de befintliga tankstationer som 
finns i Kalmar och Västervik finns det möjlighet att öppna 2-3 tankställen ytterligare 
i länet för den fordonsgas som produceras. Det har i detta uppdrag inte funnits tid 
till att analysera efterfrågan på fordonsgas och var dessa tankställen bör placeras. 
Istället görs ett antagande att två nya tankställen placeras i Oskarshamn och i Vim-
merby. Oskarshamn känns som en logisk lokalisering för en tankstation, då staden 
ligger mitt emellan Kalmar och Västervik och utefter E22. Vimmerby har i ett tidi-
gare skede fått KLIMP-bidrag för att etablera en tankstation och har därigenom re-
dan funderat på lokaliseringsmöjligheter. Kommunen har igenom Astrid Lindgrens 
värld ett stort antal bilburna besökare varje år, vilket gör att en tankstation har större 
möjlighet att bära sig. Antagandena innebär att tankställen inom fyra kommuner 
etableras; Kalmar, Västervik, Oskarshamn och Vimmerby. Observera att tankstat-
ionerna i realiteten kan omfatta olika antal pumpar och behöva olika gasvolymer, 
men att de i transportanalysen antas fordra lika stor volym uppgraderad gas per år.  
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4.2 Scenario 1 

I det första scenariot samlokaliseras en ny förbehandlingsanläggning med en röt-
ningsanläggning och en uppgraderingsanläggning. En förutsättning för studien är att 
befintliga kapaciteter i länet ska utnyttjas om möjligt. Idag finns rötkammare i 
Vimmerby, Västervik, Oskarshamn, Mönsterås, Kalmar och Borgholm. En fördel är 
om rötkammaren har ledig kapacitet och det är också att föredra att rötkammaren är 
relativt stor. Av de tillgängliga rötkamrarna är de i Kalmar och Västervik de som 
har störst ledig kapacitet. Scenario 1 förutsätter att förbehandlingsanläggningen pla-
ceras så att befintlig rötkammarkapacitet kan utnyttjas utan längre transportsträckor 
alternativt att ny rötkammare byggs i anslutning till förbehandlingen. En annan för-
del är om anläggningen kan samlokaliseras med ett reningsverk och vara lokaliserad 
relativt nära en förbränningsanläggning. Närheten till reningsverket utgör en reserv-
lösning om inte rötslammet kan spridas på jordbruk. Förbränningsanläggningen an-
vänds för att förbränna rejekt från förbehandlingsanläggningen. Reningsverk finns 
på ett flertal orter, men förbränningsanläggning finns endast i Västervik. För att ana-
lysen ska bli meningsfull bortser vi från denna förutsättning i detta skede. För pro-
duktion av fordonsgas behövs en uppgraderingsanläggning. Idag finns uppgra-
deringsanläggningar i Västervik och Kalmar.  

De bästa förutsättningarna för samlokalisering av en förbehandlingsanläggning med 
rötkammare och uppgraderingsanläggning finns för närvarande i Kalmar och Väs-
tervik, tack vare att dessa städer idag har en uppgraderingsanläggning för fordons-
gas och dessutom uppfyller övriga förutsättningar, bortsett från att Kalmar inte har 
en förbränningsanläggning. Det ska dock noteras att Kalmars uppgraderingsanlägg-
ning i dagsläget är fullutnyttjad. Båda städerna har relativt stora rötkammare med 
ledig kapacitet. I transportanalysen för scenario 1 studeras både Kalmar och Väster-
vik som alternativa lokaliseringar. 

 

Transporter vid en samlokaliserad anläggning i Kalmar eller Västervik 

1. Transport av matavfall till förbehandlingsanläggning 

Den första transport som uppstår vid en samlokaliserad anläggning är att allt matav-
fall ska transporteras från respektive kommun i länet till förbehandlingsanläggning-
en i Kalmar respektive Västervik. Detta antas ske via en omlastning i varje kom-
mun, men endast transporten från kommunens huvudort till Kalmar respektive Väs-
tervik inkluderas i analysen. Den eventuella returresan för lastbilen inkluderas inte. 
Ett annat antagande är att alla kommuner transporterar allt sitt matavfall till förbe-
handlingsanläggningen. Resultatet illustreras i tabellen nedan. 
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Tabell 4 Transporter av matavfall till Kalmar respektive Västervik från huvudorten i länets 
övriga kommuner 
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I tabellen redovisas kommunerna, Kalmar, Mörbylånga, Nybro och Torsås som 
KSRR (Kalmarsundsregionens renhållare). Det innebär att detta område behandlas 
som en kommun där avfallet utgår från Kalmar. Transporterna av den insamling 
som redan har skett för att avfallet ska fraktas till Kalmar inkluderas inte. 

Som redovisas i tabellen beräknas avfallstransporterna innebära att transporter på 
drygt 900 000 tonkilometer uppstår om anläggningen placeras i Kalmar och drygt 
1,7 miljoner tonkilometer om den lokaliseras i Västervik. Dessa transporter är 
grundläggande för biogasproduktionen och är därför inte lika flexibla som exempel-
vis transporterna av rötrest. Normalt transporteras avfall med en en-containers last-
bil (cirka 10 tons lastkapacitet) eller med en tre-containers lastbil (cirka 35 tons 
lastkapacitet). Detta innebär att antalet transporter av hushållsavfall uppgår till nå-
gonstans mellan 450 – 1 650 st beroende på vilken typ av lastbil som används. Anta-
let transporter påverkas inte av vad anläggningen placeras. 

 

2. Transport av rejekt till en förbränningsanläggning 

Endast Västervik har en förbränningsanläggning som kan ta emot rejektmaterial från 
förbehandlingsanläggningen för förbränning. Det innebär att om anläggningen pla-
ceras i Kalmar måste rejekten transporteras därifrån till Västervik.  

                                                      
1 KSRR står för Kalmarsundsregionens Renhållare och inkluderar kommunerna Kalmar, 
Mörbylånga, Nybro och Torsås. 
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Tabell 5 Transport av rejekt från Kalmar till förbränningsanl äggningen i Västervik 
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3. Transport av slurry till rötkammare 

Då förbehandlingsanläggningen samlokaliseras med rötkamrarna behövs ingen 
transport av slurry med lastbilar. Den fysiska transporten förutsätts här kunna ske 
med rörledningar mellan anläggningarna.  

 

4. Transport av rötrest till satellitlager 

Rötresten består till stor del av vatten, vilket gör den relativt tung. Detta innebär att 
transporter av rötresten bör hållas så korta som möjligt. Om rötresten exempelvis 
skulle transporteras tillbaka till varje kommun skulle dessa transporter helt 
överskugga de övriga i kalkylen. I vissa studier sätts ett tak för transporter av rötrest 
på 30 km och inom andra studier används 70 km som tak. Inom denna distans skap-
as satellitlager där lantbrukare själva får hämta produkten. Om 30 km skulle använ-
das som gräns i detta fall skulle dock ingen annan kommun än den där rötkammaren 
finns få del av rötresten.  

Det är dock svårt att se att hela rötresten skulle kunna avsättas via ett satellitlager i 
Kalmar respektive Västervik. Istället sätts en gräns på 50 km. Inom denna radie från 
Kalmar återfinns, förutom Kalmar, fem kommuner till vilka rötresten fördelas efter 
deras åkerarealer.  För Västerviks del är läget mer osäkert eftersom avståndet till 
övriga kommuner i länet överstiger 50 km, närmast ligger Vimmerby med 56 km. 
Västerviks kommun har dock relativt stora åkerarealer. I kalkylen antas därför röt-
resten avsättas i Västervik och Vimmerby. Eventuellt kan också avsättning sökas i 
näraliggande kommuner utanför länet, exempelvis Åtvidaberg och Valdemarsvik. 



 

Uppdragsnr: 10143679   

Daterad: 2011-02-18  

 Reviderad:  2011-02-24  

Handläggare: Cajsa Hellstedt Status: Slutrapport  

 

 

 20 (28) 
 

R
:\5

62
0\

10
14

52
80

_R
F

 K
al

m
ar

 s
am

ve
rk

an
 b

io
lo

gi
sk

t 
hu

sh
ål

sa
vf

al
l\3

_D
ok

um
en

t\3
8_

R
ap

po
rt

\R
ap

po
rt

 R
F

 K
al

m
ar

_e
fte

r 
gr

an
sk

ni
ng

_v
er

 2
.d

oc
x 

M
al

l: 
R

ap
po

rt
 A

dv
an

ce
d 

20
10

.d
ot

 v
er

 1
.0

 

Tabell 6 Transporter av rötrest från Kalmar till satellitlage r i några av länets övriga kommuner 
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Tabellen ger intrycket att transporterna skulle vara betydligt kortare vid en lokali-
sering i Västervik. Detta beror dock enbart på att inga andra kommuner ligger till-
räckligt nära för att få ta del av rötresten. Kalkylen bygger således på att avsättning 
för rötresten finns i Västervik och Vimmerby. Detta är ett osäkert antagande som 
även diskuteras senare i kalkylen. Notera att avstånden avser transporter till kom-
munernas huvudorter. I realiteten bör dock satellitlagren lokaliseras nära lantbruken. 
Transporterna av rötrest är både osäkre och flexibla. Det gör att de inte bör använ-
das för att avgöra lokaliseringen. 

 

5. Transport av rågas till uppgraderingsanläggning 

Det är inte möjligt att transportera rågas, vilket medför att en uppgraderingsanlägg-
ning måste ligga i direkt anslutning till rötkammaren. Den fysiska transporten sker 
med rörledningar mellan anläggningarna. Återigen bör noteras att Kalmars uppgra-
deringsanläggning skulle behöva byggas ut för att ta emot gasvolymer av denna 
storlek. 

 
6. Transport av uppgraderad gas till tankställen 

Den uppgraderade gasen ska transporteras till fyra olika tankställen. Här bortses från 
den produktion av biogas från andra substrat som sker idag. Exempelvis rötas slam i 
Kalmar, vilket kan ge en extra volym uppgraderad biogas till tankstationen i Kal-
mar. I räkneexemplet inkluderas endast den biogas som har producerats av matavfall 
och här antas att alla fyra tankställen kräver lika stora volymer av gas, 500 000 Nm3. 
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Biogas har en densitet på cirka 0,8 kg/m3, vilket innebär att transporter av 400 ton 
gas behövs till varje tankstation som återfinns i Kalmar, Västervik, Vimmerby och 
Oskarshamn. 

Noteras bör dock att kostnaden för flakning och transport av uppgraderad gas är stor 
och i realiteten får därför efterfrågan styra vilka volymer som behövs vid respektive 
tankställe. 

 

Tabell 7 Transporter av uppgraderad fordonsgas från Kalmar till tankstationer 
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4.3 Scenario 2 

I scenario 2 byggs också en ny förbehandlingsanläggning, men flera rötkammare 
och uppgraderingsanläggningar används. Idag finns befintliga rötkammare i Vim-
merby, Västervik, Oskarshamn, Mönsterås, Kalmar och Borgholm, där Kalmar och 
Västervik är de största. Kalmar och Västervik har även varsin uppgraderingsanlägg-
ning. I detta scenario studeras flera alternativ på var förbehandlingsanläggningen 
ska lokaliseras. I princip kan anläggningen läggas var som helst i länet, varefter 
slurryn transporteras till en eller flera rötkammare.  

I lokaliseringsanalysen till scenario 2 undersöks tre olika lokaliseringar för förbe-
handlingsanläggningen; Kalmar, Oskarshamn och Mönsterås. Kalmar är den största 
kommunen och har både rötkammare och uppgraderingsanläggning. Oskarshamn 
inkluderas då det är en relativt stor kommun med ett centralt läge i länet. Mönsterås 
är ett intressant alternativ då diskussioner tidigare har förts om att bygga en anlägg-
ning vid Södra Cell. 

 

Transporter vid en förbehandlingsanläggning i Kalmar, Oskarshamn eller 
Mönsterås 

1. Transport av matavfall till förbehandlingsanläggning 

Transporten av matavfall antas ske via en omlastning i varje kommun och endast 
transporten från kommunens huvudort till förbehandlingsanläggningen inkluderas i 
analysen. Ett annat antagande är att alla kommuner transporterar allt sitt matavfall 
till förbehandlingsanläggningen. Resultatet illustreras i tabellen nedan. 
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Tabell 8 Transporter av matavfall till Kalmar, Mönsterås och Oskarshamn från huvudorten i 
länets övriga kommuner 
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Som redovisas i tabellen är det små skillnader mellan att transportera matavfallet till 
Mönsterås och Kalmar. Transportavstånden blir något längre om förbehandlingsan-
läggningen placeras i Oskarshamn. Även i detta fall uppgår antalet transporter till 
någonstans mellan 450 – 1 650 st. 

 

2. Transport av rejekt till en förbränningsanläggning 

Varken Kalmar, Oskarshamn och Mönsterås har en förbränningsanläggning som 
kan ta emot rejektmaterial från förbehandlingsanläggningen för förbränning, även 
om planer på en anläggning finns i Kalmar. Det innebär att rejekten måste transport-
eras till Västervik, den enda förbränningsanläggningen i länet. 

 

Tabell 9 Transport av rejekt från Kalmar, Oskarshamn och Mönsterås till förbränningsanlägg-
ningen i Västervik 
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3. Transport av slurry till rötkammare 

När det förbehandlade matavfallet ska transporteras till rötkammare är det naturligt 
att först och främst använda rötkamrarna i Västervik och Kalmar, då dessa är de 
största rötkamrarna i länet. Båda dessa rötkammare kan i praktiken röta hela den 
producerade mängden slurry på egen hand, men i detta scenario antas trots det att 
20 000 m3 substrat rötas i Kalmar respektive Västervik och 13 200 m3 rötas i 
Oskarshamn, som har den tredje största rötkammaren i länet. Detta för att se vad 
som sker med transporterna när rötning sker på flera olika ställen i länet. Det kan 
också vara så att rötning av andra substrat gör att en del av kapaciteten i de befint-
liga rötkamrarna inte är tillgänglig. Scenariot medför dock att en uppgraderingsan-
läggning måste byggas i Oskarshamn och att Kalmars uppgraderingsanläggning 
måste byggas ut. 

 

Tabell 10  Transporter av slurry till Kalmar, Västervik och Osk arshamn från potentiella förbe-
handlingsanläggningar 
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4. Transport av rötrest till satellitlager 

När rötningen sker på flera ställen kan också fler kommuner utnyttja rötresten. Om 
den tidigare gränsen på 50 km tillämpas kommer ett stort antal kommuner att få till-
gång till rötrest. I sammanställningen har ett undantag gjorts för Vimmerby, då det 
är den kommun som har kortast väg till Västervik som knappast klarar av att få av-
sättning för all rötrest på egen hand. Notera att transporterna av rötrest blir lika stora 
oavsett var förbehandlingsanläggningen lokaliseras. Avgörande är istället var röt-
ningen sker. 
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Tabell 11  Transporter av rötrest till satellitlager i några av länets övriga kommuner 
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Som illustreras i tabellen kan 10 av länets 12 kommuner få tillgång till rötrest när 
rötning sker på tre olika ställen (Kalmar, Oskarshamn och Västervik) om Vimmerby 
har inkluderas trots att avståndet till Västervik överstiger 50 km.  

 

5. Transport av rågas till uppgraderingsanläggning 

Rågas kan inte transporteras, vilket innebär att uppgradering måste ske i anslutning 
till rötkamrarna. I kalkylen antas att den mängd gas som rötas också uppgraderas på 
plats, vilket innebär att transporterna är obefintliga i detta steg. 

 

6. Transport av uppgraderad gas till tankställen 

Även i scenario 2 antas att gasen ska transporteras till fyra olika tankställen. Liksom 
tidigare antas dessa ligga i Kalmar, Oskarshamn, Västervik och Vimmerby och an-
vända lika stor mängd gas varje år (drygt 500 000 m3). Uppgraderingsanläggningen 
i Kalmar antas försörja tankstationerna i Kalmar och till viss del den i Oskarshamn, 
uppgraderingsanläggningen i Oskarshamn försörjer tankstationerna i Oskarshamn 
och till viss del i Västervik, medan Västervik antas försörja tankstationerna i Väs-
tervik och Vimmerby.  

 



 

Uppdragsnr: 10143679   

Daterad: 2011-02-18  

 Reviderad:  2011-02-24  

Handläggare: Cajsa Hellstedt Status: Slutrapport  

 

 

 25 (28) 
 

R
:\5

62
0\

10
14

52
80

_R
F

 K
al

m
ar

 s
am

ve
rk

an
 b

io
lo

gi
sk

t 
hu

sh
ål

sa
vf

al
l\3

_D
ok

um
en

t\3
8_

R
ap

po
rt

\R
ap

po
rt

 R
F

 K
al

m
ar

_e
fte

r 
gr

an
sk

ni
ng

_v
er

 2
.d

oc
x 

M
al

l: 
R

ap
po

rt
 A

dv
an

ce
d 

20
10

.d
ot

 v
er

 1
.0

 

Tabell 12  Transporter av uppgraderad gas från uppgraderingsanläggningar i Kalmar, Oskars-
hamn och Västervik till tankstationer 
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4.4 Sammanfattning transporter 

I nedanstående tabell sammanfattas transporterna i tonkilometer för de olika scena-
rier som har studeras i analysen. 

Tabell 13  Sammanställning av antalet transporter i scenario 1 och scenario 2, tonkilometer 
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En slutsats som kan dras från transportanalysen är att en samlokalisering av förbe-
handlingsanläggning, rötkammare och uppgraderingsanläggning är att föredra om 
målet är att transporterna ska vara så korta som möjligt. Detta är knappast förvå-
nande då man i detta scenario undviker transporter av slurry, vilket är den transport 
som står för mest tonkilometer.  

Transporter av rötrest är mycket osäkra och ska tolkas med stor försiktighet. Det 
råder dessutom stor osäkerhet kring avsättningsmöjligheterna inom länet. Om trans-
porterna av rötresten exkluderas ur kalkylen är Kalmar det mest fördelaktiga lokali-
seringsalternativet. I en senare studie om ekonomisk lönsamhet i en specifik anlägg-
ning kan lokaliseringen av satellitlagren anpassas för att minska dessa transporter.  

Vad som däremot ska läggas till är att Västervik har större ledig kapacitet i sin upp-
graderingsanläggning och kan klara att ta emot mängder av denna storlek utan större 
investeringar, till skillnad mot motsvarande anläggning i Kalmar. Det är avgörande 
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för analysen att kapaciteten i nuvarande anläggningar studeras och hänsyn tas till 
andra typer av substrat. 

En annan slutsats av studien är att om alternativet med rötning och uppgradering på 
flera olika ställen i länet ska användas är det ur transportsynpunkt bättre att placera 
förbehandlingsanläggningen med så kort avstånd till de rötkammare som avses an-
vändas som möjligt. Oskarshamn är då det bästa alternativet av de lokaliseringar 
som har studerats i studien.  

Notera att det alternativ som har de kortaste transporterna inte alltid är det mest 
ekonomiskt lönsamma. Det finns aspekter som har uteslutits i analysen som påver-
kar ekonomin, exempelvis möjligheter att utnyttja tomma lastbilar till andra trans-
porter och rötning av andra substrat. En annan viktig faktor som inte har studeras är 
de kostnader som finns förknippade med att nybyggnation och utökning av rötnings- 
och uppgraderingskapaciteten där detta är nödvändigt.  

I transportanalysen har inte transportkostnader studerats, då dessa bland annat beror 
på tid för lastning och liknande variabler. Ett riktmärke kan dock sägas vara 0,75 
kr/tonkm exklusive lastning och cirka 1,30 kr/tonkm inklusive lastning. Om värdet 
exklusive lastning används innebär det en ren transportkostnad på mellan 1-4 miljo-
ner kr exklusive rötresttransporter.  

En annan slutsats från transportanalysen är att transporten av uppgraderad gas står 
för en väldigt liten del av de totala transporterna. Ur transportsynpunkt är det såle-
des inga större problem att sätta upp tankstationer på fler ställen än vad som har an-
tagits för kalkylen. Däremot finns relativt stora kostnader förknippade med att flaka 
gas, vilket gör att dessa transporter kan ha en signifikativ inverkan på den ekono-
miska kalkylen även om antalet tonkilometer är få. 

 

5 Diskussion och slutsatser 
Det finns många aspekter att ta i beaktande när ett regionalt samarbete gällande be-
handling av organiskt avfall diskuteras. En viktig del är givetvis tillgång på substrat. 
Hur många kommuner är intresserade och vilka mängder matavfall finns att tillgå? I 
denna studie har det förutsatts att samtliga kommuner är delaktiga och att ca 16 000 
ton matavfall per år kan samlas in. Detta avfall ska sedan efter omlastning i respek-
tive kommun transporteras till förbehandling.  

Förbehandling av matavfall är den del i produktionskedjan från matavfall till biogas 
som är det svåraste steget. En förbehandlingsanläggning för matavfall bör byggas 
och dimensioneras robust för driftsäkerhet med teknik som kan hantera substratet 
utan större krav på insamlingsmetod. Det är viktigt att driften är så stabil som möj-
ligt eftersom det är förknippat med stora kostnader om anläggningen står still, 
matavfallet måste då behandlas på annat sätt. När större mängder avfall finns att 
tillgå pekar erfarenheter på att det i längden är mest lönsamt att investera i en an-
läggning som ger så mycket material till rötning som möjligt och därmed också liten 
mängd rejektmaterial som behöver förbrännas. På detta sätt fås mest gas ut från in-
samlad mängd material. 
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Vid 16 000 ton matavfall per år rekommenderas att en förbehandlingsanläggning 
med dispergeringsteknik byggs. Detta innebär en stor investering och det är därför 
endast aktuellt att bygga en förbehandlingsanläggning i länet. 

Rötning kan ske på flera olika platser genom att transport av den förbehandlade 
”slurryn” sker. Då kan tillgängliga volymer i befintliga rötkammare nyttjas. Trans-
portanalysen visar dock att dessa transporter skulle utgöra en stor del av totala anta-
let transporter.  

Transportanalysen visar att samlokalisering av samtliga anläggningsdelar är att fö-
redra om syftet är att transporterna ska var så korta som möjligt. 

Scenario 1 där förbehandling och rötning sker på samma plats visar att en lokali-
sering i Kalmar är den mest gynnsamma om den osäkra transporten av rötrest ex-
kluderas. Här finns dock en investeringskostnad då uppgraderingsanläggningen i 
Kalmar i sådant fall behöver byggas ut. En samlokalisering av hela verksamheten 
gör den mer flexibel för expansion i framtiden om annat material finns att uppbringa 
från andra intressenter. 

Scenario 2 där förbehandling lokaliseras på en plats och rötning lokaliseras i Kal-
mar, Oskarshamn och Västervik visar att antalet transporter ökar kraftigt jämfört 
med scenario 1 eftersom den förbehandlade ”slurryn” nu måste transporteras. 
Transportanalysen visar i detta scenario att Oskarshamn är den bästa lokaliseringen 
(av de studerade lokaliseringarna) för en förbehandlingsanläggning. 

Avsättning av rötrest är en viktig del i kedjan och kan ge upphov till stor transport-
volym. I denna studie har rötresten antagits transporteras oavvattnad till lantbruket. 
Möjligheten finns dock att avvattna rötresten och använda rejektvattnet som späd-
vatten i förbehandlingsprocessen. Detta förutsätter dock att förbehandling och röt-
ning sker på samma plats. Intresset hos lantbrukare och tillgängliga arealer i länet är 
en viktig faktor och bör studeras vidare. Länsstyrelsen i Kalmar län ger bilden av att 
det kan vara ett problem att hitta avsättningsmöjligheter inom länsgränsen eftersom 
länet är djurtätt idag. Dock ser de positivt på denna typ av projekt men frågan är 
viktig att studera närmare i tidigt skede. 

En viktig aspekt är möjligheterna till att nyttja befintliga tillstånd och kapaciteter i 
befintliga anläggningar. Detta kan spara både tid och pengar och bör vara en viktig 
faktor i beslut om lokalisering av anläggning och utformande. Dessutom finns vins-
ter i samordning med befintliga anläggningar genom utnyttjande av befintliga resur-
ser såsom personal och allmänna utrymmen. 

Intresset hos deltagande kommuner är också en viktig aspekt att beakta. Känslan av 
delaktighet kan möjligen öka om förbehandlingsanläggningen placeras centralt i 
länet och rötning och uppgradering sker på fler platser i länet. Eftersom mängden 
substrat är en viktig faktor för en lönsam anläggning vill man i största möjliga mån 
försäkra sig om att insamlat organiskt material i kommunen kommer att gå till 
denna anläggning. Intresset för rötningsanläggningar för matavfall ökar i Sverige 
och möjligheten finns att anläggningar kommer till i närliggande regioner och kon-
kurrens om matafallet kan komma att uppstå. Hur man juridiskt kan organisera sig i 
ett kommunalförbund eller liknande har inte studerats i detta arbete men utretts av 
Lena Dalman på SKL i en separat rapport. 
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6 Rekommendationer för vidare arbete 
För vidare arbete i arbetsgruppen föreslås följande punkter: 

·  Ytterligare inventering av substrat 

Mängden substrat är den viktigaste faktorn för en lönsam anläggning. Därför före-
slås att ytterligare inventeringar genomförs för att se om det finns större verksam-
heter i länet som har intresse att leverera material till en anläggning. 

·  Förstudie för preciserade alternativ med ekonomiska analyser 

Utifrån genomförd studie bör sedan vissa principbeslut fattas, vilket av ovanstående 
scenarier vill man arbeta vidare med eller finns fler intressanta varianter?  Sedan 
rekommenderas att en övergripande förstudie genomförs där den ekonomiska lön-
samheten kan studeras närmare för ett fåtal mer preciserade alternativ. Där bör be-
fintlig kapacitet i rötkammare och uppgraderingsanläggningar studeras närmare och 
vilka samordningsvinster som kan finnas. I denna studie har detta endast gjorts 
mycket översiktligt men detta är en viktig faktor för val av plats. 

·  Studiebesök vid befintliga förbehandlingsanläggningar 

Val av teknik och förståelsen för vilka krav förbehandling av matavfall ställer på 
tekniken är en viktig del i planeringen för en ny anläggning. Inom ramen för denna 
studie kan studiebesök vid befintliga förbehandlingsanläggningar där olika tekniker 
finns representerade genomföras i orienterande syfte.  

·  Intresse hos lantbrukare i länet 

En annan viktig faktor för val av plats är möjligheten till spridning av rötrest. I 
denna studie har endast hänsyn till tillgängliga arealer tagits. För att få mer inform-
ation bör kontakt med lantbrukare i länet tas för att undersöka intresset att ta emot 
rötrest samt i vilken form de föredrar att ta emot denna. Dessutom bör möjligheter 
utanför länsgränsen tas i beaktande.  


